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Unsere Expertise ist Ihr Gewinn

Das Materials Center Leoben agiert mit seiner
theoretischen und praktischen Expertise und mit
seinen Einrichtungen als flexibler, praxisorientierter
Partner von Forschung, Entwicklung und Anwendung
in den Bereichen Werkstofftechnik, Prozesstechnik,
Qualitatssicherung und Bauteilauslegung mit hohem
Verstandnis fur lhre Aufgabenstellungen.

Die Kernkompetenz des Warmebehandlungslabors
liegt in der definierten und instrumentierten Warme-
behandlung von metallischen Werkstoffen mit folgen-
den Schwerpunkten:

® Vakuum- und Schutzgaswarmebehandlung

® Thermochemische Oberflachenbehandlung
(Aufkohlen, Plasmanitrieren, ...)

® Tiefkihlbehandlung - Kombination Tiefkihlen und
Anlassen

® FE-Simulation von Warmebehandlungsprozessen

Das Angebot des Warmebehandlungslabors reicht
von der Warmebehandlung von Kleinserien und Pro-
ben uber die Optimierung von Warmebehandlungs-
prozessen bis zur fachlichen Beratung. Weiters wird
die FE Simulation von Warmebehandlungsprozessen
angeboten (Berechnung von Geflige-, Harte- und Ei-
genspannungsverteilungen sowie Verzug).



KOMPETENZ UND MODERNSTE EINRICHTUNGEN
FUR IHREN ERFOLG

Vakuum- Oberflachen-

warmebehandlung behandlung

Durchfiihrung von Standard- und Sonder-Vakuum-
warmebehandlungen (Harten, Gliihen, Anlassen, ...)
an Proben und Bauteilen (Bemusterung, Prozess-
optimierung, ...).

Durchfiihrung von thermochemischer Behandlung
(Carburieren, Plasmanitrieren-/oxidieren).

Unsere Schwerpunkte / Unsere Schwerpunkte /

Kompetenzen Kompetenzen

e Instrumentierte Warmebehandlungsprozesse * Plasmanitrieren von hoch-

o Temperaturgeregelte Warmebehandlung von legierten Stahlen (z.B. Warm- und
Proben (z.B. Abschrecken nach definierten Schnellarbeitsstahle)

Kihlraten) e Nitrieren von temperatur-
e Kombinierte Warme- und Kéltebehandlungs- empfindlichen Stahlen
prozesse inkl. Prozessentwicklung. * Bauteilbemusterung und
Verfahrungsentwicklung zum
Niederdruckaufkohlen
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Beratung und

Schadensanalytik

Beratung zur technischen Warmebehandlung von Stah-
len und Durchfiihrung von Schadensuntersuchungen an
warmebehandelten Bauteilen.

Unsere Schwerpunkte /

Kompetenzen

e Warmebehandlung von Werkzeug- -Fischauge* infolge Wasserstoff-
stdhlen (Warm-, Kalt- und Schnell- ;:r;::r fingn e augeichten
arbeitsstahle)

e Thermochemische Behandlung von

niedrig- bis hochlegierten Stahlen

e Analyse von Schaden infolge un-
sachgemafer Warmebehandlung
und Erstellung von Verbesserungs-
mafnahmen
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Warmebehandlungs-
simulation

FE Simulation der Warmebehandlung von Bauteilen.

Spannung [MPa]
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Simulierte Eigenspannungsverteilung in einem Zahnrad
nach einer Warmebehandlung

Unsere Schwerpunkte /
Kompetenzen

Simulation von Aufkohl- und
Nitrierprozessen
Simulation von Geflige-, Harte- und

Eigenspannungsverteilungen sowie des
Verzugs von warmebehandelten Bauteilen
Ermittlung von Daten fiir die FE Simulation
von Warmebehandlungsprozessen

Simulierte

Eigenspannungs-
entwicklung wahrend
eines Harteprozesses

07

14 21 28 35
Zeit [s]



DIE GRUNDLAGEN
UNSERE KOMPETENZ




MATERIALS CENTER LEOBEN

FORSCHUNG GMBH

Warmebehandlungslabor

Materials Center Leoben Forschung GmbH
Roseggerstrafie 12 | A-8700 Leoben

T +43-3842-45922 | F +43-3842-45922-500
wbhlab@mcl.at | www.mcl.at



